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Electric motor with multi-pole socket - has socket with connection contacts 
connected to beginnings and ends of motor field winding wires 
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Abstract of DE41 10474 

The connecting contacts (8) formed with tabs (11) evlolving from the pin socket (5) accommodate the 
winding wires (12). The tabs are arranged displaced with little distance betweeen one another on a 
diaqonal to the pin socket (5), and are provided with guide hooks which serve to guide the winding 
wires?,^ i them One part of the connecting contacts (8) is provided with flat insert tongues (1 0), which 
are guided in the connecting bush (9) of the pin socket, and on at least two of the coning • wntacte 
additional flat insert tongues are provided, to which in additional to a pin plug other components can be 

OnThe C p e m socket (5) a connecting contact with two tabs (1 1) is provided which is not inserted as flat 
insert toques in the connecting bush of the pin socket, and is used to produce the internal winding 
connections (18) of the motor. 

ADVANTAGE - Automation of contact of winding wires in electric motor. 
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(§J) Elektromotor 

(57) Die Erfindung betrifft einen Elektromotor mit einem direkt 
am Standerblechpaket befestigten, mehrpoligen Stecker- 
sockel zur Aufnahme eines Steckers, wobei der Steckersok- 
ke! AnschluBkontakte besitzt, welche mit den Anfangen und 
Enden von Wicklungsdrahten der Feldwicklung des Elektro- 
motors verbunden werden. Bei solchen Motoren besteht der 
Wunsch, die Kontaktierung der Wicklungsdrahte am Stek- 
kersockel zu automatisieren. 

Hierzu wird der Motor erfindungsgemaB derart ausgebildet. 
dafc die AnschluGkontakte aus dem Steckersockel herausge- 
fuhrte Laschen besitzen, welche zur Aufnahme der Wick- 
lungsdrahte dienen. 
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Die Erfindung betrifft einen Elektromotor mit einem 
direkt am Standerblechpaket befestigten, mehrpoligen 
Steckersockel zur Aufnahme eines Steckers, wobei der 
Steckersocke! AnschluBkontakte besitzt, welche mit 
den Anfangen und Enden von Wicklungsdrahten der 
Feldwicklung des Elektromotors verbunden wcrden. 
AuQerdem betrifft die Erfindung ein Verfahren zur 
Kontaktierung von Wicklungsdrahten eines solchen 
Elektromotors. 

Bei den oben genannten Elektromotoren erfolgt der 
AnschluB der Feldwicklungen an eine externe Strom- 
versorgung ublicherweise durch einen Stecker, welcher 
mit dem Steckersockel am Motor kontaktiert wird. 

Zur Herstellung der elektrischen Verbindung zwi- 
schen den Wicklungsdrahten und den AnschluBkontak- 
ten des Steckersockels ist es allgemein bekannt, die 
Kontakte mit AnschluBleitungen zu versehen, welche 
dann ihrerseits mit den Wicklungsdrahten kontaktiert 
werden. Diese Kontaktierung erfordert eine Anzahl von 
Arbeitsschritten. Die Kontaktierung wird hergestellt, in- 
dem die AnschluBleitungen z. B. durch Klemmen mit 
den Wicklungsdrahten verbunden werden. Anschlie- 
Bend muB die Verbindungsstelle isoliert und am oder im 
Wickeikopf befestigt werden. 

Nachteil des zuvor beschriebenen Verfahrens ist es, 
daB wegen der ungeordneten Lage der Wicklungsdrah- 
te alle Schritte von Hand ausgefuhrt werden mussen. 

Der Erfindung stellt sich somit das Problem, einen 
Elektromotor zu schaffen, bei welchem die Kontaktie- 
rung der Wicklungsdrahte mindestens zum Teil automa- 
tisch vorgenommen werden kann. 

ErfindungsgemaB wird dieses Problem mit den irn 
Patentanspruch 1 angegebenen Merkmalen geldst. 
ZweckmaBige Weiterbildungen und Ausgestaltungen 
ergeben sich aus den nachfolgenden Unteranspruchen. 

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren 
zum vollautomatischen Kontaktieren der Wicklungs- 
drahte zu entwickeln. 

Das in Anspruch 8 beschriebene Verfahren lost dieses 
Problem. 

Die mit der erfindungsgemaBen Ausbildung erreich- 
baren Vorteile bestehen darin, daB die Enden der Wick- 
lungsdrahte geordnet an die Kontakte am Steckersok- 
kel gefuhrt und uber die Laschen mit diesen verbunden 
werden kdnnen. Auf diese Weise kann der gesarnte Vor- 
gang des Kontaktierens, wenigstens aber ein groBer 
Teil, automatisiert werden. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
sind die Laschen versetzt in einer Diagonalen zum Stek- 
ker mit engem Abstand untereinander angeordnet. 
Hierdurch kann jeder Draht einzeln mit den Laschen 
verschweiBt werden. 

In weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen der Erfin- 
dung sind am Steckersockel zusatzliche Elemente ange- 
ordnet, wie Flachsteckzungen zum AnschluB von weite- 
ren Bauteilen, Erdungsstecker und/oder Laschen zur 
Herstellung der motorinternen Wicklungsverbindun- 
gen. Eine integrierte Anordnung eines Thermoschalters 
zum Schutz der Wicklungen vor Oberhitzung ist im un- 
teren Bereich des Steckersockels ebenfalls moglich. 
Hierdurch kdnnen weitere Montageabschnitte automa- 
tisiert werden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen rein schematisch dargestelh und wird 
nachstehend naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 einen Ausschnitt aus dem Stander (1) eines er- 



findungsgemaB ausgestatteten Motors in einer perspek- 
tivischen Ansicht 

Fig. 2 einen Schnitt durch Fig. 1 entlang der Schnittli- 
nlelMI 

5 Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt aus dem Stander (1) ei- 
nes erfindungsgemaB ausgestatteten Motors. Der Stan- 
der (1) besteht aus dem Standerblechpaket (2) und den 
darin eingezogenen Feldwicklungen (3). An der Ober- 
seite befindet sich im Standerblechpaket (2) eine Nut (4), 

io in welcher ein Steckersockel (5) mit einem PaBstuck (6) 
formschlussig eingreift 

Der Steckersockel (5) selbst besteht aus einem Rah- 
menteil (7) aus Kunststoff, in welches die einzelnen An- 
schluBkontakte (8) eingegossen sind. Er besitzt an einer 

15 Seite eine AnschluBbuchse (9), welche zur Aufnahme 
eines in den Zeichnungen nicht dargestellten Steckers 
dienL 

Die AnschluBkontakte (8) selbst sind als metallische 
Stanz-Biegeteile gefertigt. Sie sind im Bereich der An- 

20 schluBbuchse (9) als Flachsteckzungen (10) ausgebildet. 
Im Mittelteil sind die Kontakte aus dem Steckersockel 
(5) herausgefuhrt und besitzen Laschen (It) mit Fuh- 
rungshaken (11a), in welche die Wicklungsdrahte (12) 
der Feldwicklungen (3) eingelegt werden. 

25 Zwei der AnschluBkontakte sind in dem Bereich des 
Steckersockels, welcher der AnschluBbuchse gegenuber 
liegt, mit zusatzlichen, abgewinkelten Flachsteckzungen 
(13) versehen. Diese beiden Flachsteckzungen sind vor- 
gesehen, um einen in den Zeichnungen nicht dargestell- 

30 ten Betriebskondensator direkt mit dem Motor ver- 
schalten zu kdnnen. 

Ein mit zwei Laschen (It) versehener AnschluBkon- 
takt (8a) ist nicht als Flachsteckzunge in die AnschluB- 
buchse gefuhrt Er dient zurn Herstellen der motorinter- 

35 nen Wicklungsverbindungen (18). 

Ein in den Zeichnungen nicht sichtbarer Thermo- 
schalter ist direkt im Stecker integriert angeordnet und 
mit seinen AnschluBdrahten mit den Kontakten verbun- 
den. 

40 Die Erdung des Motors erfolgt uber einen ebenfalls 
im Steckersockel liegenden Erdungskontakt (14). Wie in 
Fig. 2 ersichtlich ist, steht dieser in Verbindung mit ei- 
nem Kontaktteil (15), welches in eine Bohrung im Stan- 
derblechpaket (2) elektrisch leitend eingepreBt wird. Ein 

45 weiterer ErdungsanschluB (16) fur andere in der Nahe 
des Motors angeordnete Bauteile ist am Erdungskon- 
takt vorgesehen. 

Durch Nocken (17) am Rahmenteil (7) des Stecker- 
sockels (5) wird dieser spielfrei im in den Zeichnungen 

so nicht dargestellten Motorlagerschild arretiert 

Die automatische Kontaktierung der Wicklungsdrah- 
te (12) erfolgt folgendermaBen: Der Steckersockel (5) 
wird mit seinem PaBstuck (6) in die Nut (4) am Stander- 
blechpaket (2) eingesetzt. Dabei wird das Kontaktteil 

55 (15), welches den Erdungskontakt (14) mit dem Stander- 
blechpaket (2) verbindet, in die hierfur vorgesehene 
Bohrung gepreBt und eine elektrische Verbindung her- 
gestellt 

Die Wicklungsdrahte (12) der Feldwicklung (3) und 
60 die AnschlBsse des Thermoschalters werden geordnet 
und ohne Schlaufenbildung an den Steckersockel (5) 
gefuhrt, in die versetzt angeordneten Laschen (11) ein- 
gelegt und dort durch SchweiBen, Crimpen oder Loten 
mit den AnschluBkontakten (8) elektrisch verbunden. 
65 Danach werden die uberstehenden Wicklungsenden ab- 
getrennt. 

Die motorinteren Wicklungsverbindungen (18) wer- 
den ebenfalls in den Laschen (11) der hierfur vorgesehe- 
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nen AnschluBkontakte (8a) durch Schweiflen oder Crim- 
pen hergestellt 

Patentanspriiche 

5 

1. Elektromotor mit einem direkt am Standerblech- 
paket befestigten, mehrpoligen Steckersockel zur 
Aufnahme eines Steckers, wobei der Steckersockel 
AnschluBkontakte besitzt, welche mit den Anfan- 
gen und Enden von Wicklungsdrahten der Feld- io 
wicklung des Eiektromotors verbunden werden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AnschluBkon- 
takte (8) aus dem Steckersockel (5) herausgefuhrte 
Laschen (11) besitzen, welche 2ur Aufnahme der 
Wicklungsdrahte(12)dienen is 

2. Elektromotor nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Laschen (11) versetzt mit engem 
Abstand untereinander auf einer Diagonalen zum 
Steckersockel (5) angeordnet sind und mit Fuh- 
rungshaken versehen sind, mit welchem die Wick- 20 
lungsdrahte definiert in die Laschen fuhrbar sind. 

3. Elektromotor nach einem der Anspruche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der An- 
schluBkontakte (8) mit Flachsteckzungen (10) ver- 
sehen sind, welche in die AnschluBbuchse (9) des 25 
Steckersockels (5) gefuhrt sind, und daB an minde- 
stens zwei der AnschluBkontakte zusatzliche, 
Flachsteckzungen angeordnet sind, an welche zu- 
satzlich zu einem Stecker weitere Bauelemente an- 
geschlossen werden konnen. 30 

4. Elektromotor nach einem der Anspruche t bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Steckersockel (5) 
ein AnschluBkontakt (5a) mit zwei Laschen (1 1) an- 
geordnet ist, welcher nicht als Flachsteckzungen 
(10) in die AnschluBbuchse des Steckersockels ge- 35 
fuhrt wird und zum Herstellen der internen Wick- 
lungsverbindungen (18) des Motors dient 

5. Elektromotor nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Steckersockel ein 
als Flachstechzunge ausgebildeter Erdungskontakt 40 
angeordnet ist, welcher durch ein in eine Bohrung 
im Standerblechpaket des Motors gepreBtes Fron- 
taktteil (15) elektrisch leitend verbunden ist 

6. Elektromotor nach einem der Anspruche I bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsvor- 45 
richtung fur den Steckersockel (5) aus einer T- bzw. 
schwalbenschwanzfdrmigen Nut (4) im Stander- 
blechpaket und aus einem entsprechenden PaB- 
stiick (6) am Steckersockel (5), welches formschlus- 
sig in die Nut (4) eingreift, besteht 50 

7. Elektromotor nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Steckersockel (5) 
Nocken (17) zur Arretierung des Sockels mit dem 
zur Aufnahme der Motorwelie dienenden Motorla- 
gerschildes angeordnet sind. 55 

8. Elektromotor nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Thermoschalter 
direkt im Steckersockel integriert angeordnet ist, 
dessen AnschluBdrahte mit den Wicklungsdrahten 

in hierfur vorgesehenen Laschen (8a) kontaktierbar 60 
sind. 

9. Verfahren zur Kontaktierung von Wicklungs- 
drahten eines Eiektromotors nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, gekennzeichnet durch folgende 
Verfahrensschritte: 65 

- der Steckersockel (5) wird am Stander- 
blechpaket (2) befestigt 

- die Wicklungsdrahte (12) werden direkt an 
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den Steckersockel (5) herangefuhrt und geord- 
net in die fur den jeweiligen Wicklungsdraht 
(12) vorgesehene Lasche (1 1) gelegt; 

- die AnschluBdrahte eines Temperaturschal- 
ters werden in hierfur vorgesehene Laschen 
(ll)gelegt; 

- die Wicklungs- und AnschluBdrahte werden 
durch SchweiBen, Crimpen oder Loten mit den 
AnschluBkontakten (8) verbunden; 

- die uberstehenden Wicklungsenden werden 
abgetrennt 
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